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and protection 
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Abstract: 

Protective seal for electrical cable 
joints 

The seal comprises an elastomer 
layer (12) whose edges (26) attach 
to a protective cover. The layer is 
mounted in a state of tension on a 
semi-rigid support sleeve (8) which 
has a slot. The edges have provision 
for fastening together the two 
meeting sides of the elastomer sheet. 
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A layer of paste (13) is deposited on the internal face of the elastomer layer in 
order to form a sealing layer, and a further anti-adhesive film (1 1) is placed 
between the paste and the support sleeve (8). The anti-adhesive film may be 
folded, and attached at the end to the support sleeve. 
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(54) Dispositif d'etanchelte et de protection fendu retractable a f roid 



(57) Le dispositif d'^tanchdite et de protection re- 
tractable a froid comporte una nappe en matlere elasti- 
que (1 2) ayant deux bords equipes de moyens d'assem- 
blage (26), et des moyens de retenue (28) pour associer 



la nappe en matiere ^lastique (12) dans un 6tat de ten- 
sion k un manchon support semi-rlglde (8) au volsinage 
des bords (10) de la fente longitudinale du manchon 
support. 




Printed by Jouve, 7S001 PARIS (FR) 



1 



EP 0 860 925 A1 



2 



Description 

La presente invention concerns un dispositif cl'6tan- 
cheite et de protection f endu r6tractabte k f roid pouvant 
§tre utilise en particulier pour recouvrir une derivation s 
de cables electrlques. 

On sait que lors de la realisation d'une jonction ou 
d'une derivation entre des cables eiectriques il est ne- 
cessaire de realiser une protection etanche de la jonc- 
tion ou de la derivation. Chaque fois que cela est pos- io 
sible compte tenu de renvironnement, un manchon cy- 
lindrique dans un etat expanse est entile sur I'objet a 
proteger puis est r6tracte pour s'appliquer de fagon uni- 
fornne tout autour de Tobjet. Toutefois il arrive trequem- 
ment qu'il ne soit pas possible d'engager un manchon 
cylindrique sur Tobjet a proteger C'est le cas en parti- 
culier des cables lorsqu'une extremite du cable n'est pas 
accessible, ou lorsqu'une derivation ne justifie pas de 
sectionner le cSble principal pour permettre I'engage- 
ment d'un manchon cylindrique sur le cable. 20 

Dans ces cas on utilise un manchon tendu longltu- 
dinalement qui peut etre engage lateralement pour venir 
recouvrir la partie de derivation k proteger et a etancher 
Le manchon fendu se presente sous forme d'une nappe 
en matiere thermoretractable ou en matiere elastique 25 
plus ou moins mise en forme. Apr^s avoir dispose la 
nappe autour de la derivation a proteger deux bords op- 
poses de la nappe sont assembles, generalement au 
moyen d'une reglette en C engagee sur des profiles 
d'assemblage fixes sur les bords de la nappe ou realises 30 
en une seule piece avec la nappe. 

Dans le cas d'une nappe thermoretractable la mise 
en place est relativement aisee en raison du surdimen- 
sionnement de la nappe a Tetat expanse par rapport a 
la jonction a proteger. Toutefois pour assurer une retrac- 3S 
tion de la nappe apres sa mise en place, il est neces- 
saire de chauffer celle-ci a une temperature eievee, ge- 
neralement au moyen d'un chalumeau. Ind6pendam- 
ment des problemes que peut poser 1' utilisation d'un 
chalumeau sur un chantier, en particulier le risque de 40 
brulure des operateurs, les matieres thermoplastiques 
degagent des vapeurs toxiques incompatbles avec les 
normes de securite qui sont progressivement imposees 
sur les chantlers. 

Dans le cas d'une nappe en matiere elastique, eel- 
le-ci est plaquee sur la partie de jonction k proteger puis 
elle est tendue en utilisant des outils permettant de rap- 
procher les deux bords de la nappe a assembler La ma- 
nipulation de ces outils est mal aisee en particulier en 
raison du tait qu'il est necessaire d'assurer simultane- ^0 
ment le rapprochement des bords de la nappe elastique 
et Tengagement d'une piece d'assemblage destinee a 
maintenir les bords reunis. 

Selon invention on propose un dispositif d'etan- 
cheite et de protection retractable a froid comportant ^5 
une nappe en matiere elastique ayant deux bords equi- 
pes de moyens d^assemblage et montee dans un etat 
de tension surun manchon support semi rigide compor- 



tant une fente longitudinale ayant des bords en regard, 
et le dispositif comporte des moyens de retenue pour 
associer la nappe en matiere elastique au manchon 
support au voislnage des bords de la fente longitudinale 
du manchon support. 

Ainsi, lors de la mise en place du dispositif d'etan- 
cheite et de protection les bords du manchon support 
sont ecartes I'un de Tautre pour engager le dispositif de 
protection autour de ia partie a proteger et etancher, et 
reviennent automat iquement I'un vers Taut re apres la 
mise en place de sorte qu'if est alors aise de mettre en 
place les moyens d'assemblage des bords de la nappe 
elastique puis de retirer les moyens de retenue et le 
manchon support pour permettre une retraction de la 
nappe elastique sur I'objet a proteger et etancher. 

Selon une version avantageuse de Tinvention, une 
matiere d'etancheite pateuse est disposee sur une face 
interne de la nappe elastique. Ainsi, lors du retrait du 
manchon support la matiere d'etancheite est automati- 
quement appliquee de fagon homogene par la retraction 
de la nappe elastique. 

Selon un aspect avantageuxde cette version de I'in- 
vention, le dispositif d'etancheite et de protection com- 
porte un film anti-adhesif dispose entre la matiere 
d'etancheite et le manchon support. Ainsi, on evite que 
le retrait du manchon support provoque un raclement 
de la matiere d'etancheite. 

De preference, le film anti-adhesif est repiie et est 
fixe a une extremite du manchon support. Ainsi, lors du 
retrait du manchon support le film anti-adhesif est en- 
traine par le manchon support en etant repiie de fagon 
continue sur lul-meme de sorte que Ton evite un glisse- 
ment du film anti-adhesif sur ia matiere d'etancheite et 
on minimise encore le risque de raclement de la matiere 
d'etancheite. 

Selon un autre aspect avantageux de I'invention le 
manchon support est conique. On minimise ainsi la re- 
manence de la nappe elastique lorsque le dispositif 
d'etancheite et de protection selon I'invention est stock6 
pendant une longue periode. 

D'autres caracteristlques et avantages de inven- 
tion appanattront encore k la lecture de la description 
qui suit de modes de realisation particuliers non limitatifs 
du dispositif d'etancheite et de protection selon finven- 
tion, en reference aux figures ci-jointes parmi lesquel- 
les: 

la figure 1 est une vue en perspective d'une deriva- 
tion de cables illustrant differentes phases de mise 
en place du dispositif d'etancheite et de protection 
selon I'invention, 

la figure 2 est une vue en perspective partie lie tres 
agrandie, partiellement en coupe selon la ligne 11-11 
de la figure 1 , d'un premier mode de realisation du 
dispositif d'etancheite et de protection selon I'inven- 
tion, 

la f igure 3 est une vue en perspective partie lie tres 
agrandie, partiellement ecorchee d'un second mo- 
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de de realisation du dispositif d'etancheite et de pro- 
tection selon r invention, 

la figure 4 est une vue en perspective partielle illus- 
trant une variante des nnoyens d'assemblage des 
bords de la nappe en relation avec un mode de rea- 
lisation sennbtable ^ celui de la figure 2. 

La figure 1 Hlustre un boitler de derivation forme de 
deux demi-coquilles 1 en forme de T disposees autour 
de la derivation apres avoir realise fe branchement d'un 
cable de derivation 2 sur un cable principal 3. Sur la fi- 
gure la branche du boitier de derivation entourant le ca- 
ble de derivation 2 est representee avant la mise en pla- 
ce du dispositif d'etancheite et de protection selon I'in- 
vention. Tune des branches associees au cable princi- 
pal 3 est representee avec le dispositif d'etancheite et 
de protection mis en place ma is avant retraction de la 
nappe 6lastique et latroisleme branche est representee 
apr6s retraction de la nappe elastique. Chaque branche 
du tx>nier de derivation comporte une partie cylindrique 
4 equfpee d'ergots en saillie 5, et une partie conique 6 
comportant des fentes longitudinales 7 permettant une 
adaptaticxi de ia partie conique 6 a differents diametres 
de edible tout en assurant une reduction progressive du 
duimotrc du boittcr dopuls le diametre de !a partie cylin- 
dnquo 4 jusqu'au diametre du cable. 

En fotorofK:© aux figures 1 et 2, le dispositif d'etan- 
cheite ol do protection selon le premier mode de r^ali- 
!wittnn do rnvention comporte un manchon support co- 
nique 8 on m^ticre semi-rigide, par exemple en poly- 
cMofUfo do vinylc comportant une fente longitudinale 9 
denmiioo par deux bords 10 en regard. Le manchon 
SLppoft 8 est rocouvert par un film anti-adhesif 11 qui 
s'ctcnd suf la surface externa du manchon support 8 et 
est rabattu et fixo a Tinterieur de celui-ci, par exemple 
par collage 

Unc nappe en matiere elastique 12. par exemple 
uno rwppe on clastomere garnle interieurement avec 
unc maliore detanchetle pateuse 13 est montee dans 
un otat do tension sur le manchon support 8 et est main- 
lenuo dans cot clal par des moyens de retenue formes 
dans CO premier mode de realisation par des parties en 
crochets 14 realises en une seule piece avec la nappe 
en matiere elastique 12, par exemple par extrusion de 
celle-ci Los parties en crochet 14 sont de preference 
renforcees par des profiles 15 noyes dans la matiere 
etastque de la nappe 12. Les parties en crochets 14 
sont montees a cheval sur les bords 10 du manchon 
suppoil 8 et assuient le maintien de la nappe elastique 
12 dans un etal de tension sur le manchon support 8. 
Le long de deux bords en regard, la nappe elastique 12 
comporte des parties d'assemblage profilees 16 aux- 
qucllcs pout ctrc associcc une reglette flexible en C 1 7. 
L'un des bords de la nappe en matiere elastique 1 2 com- 
porte de preference une languette IB qui vient s'inserer 
sous le bord en regard de la nappe elastique 12 lors de 
la mise en place de la reglette flexible 17. 

Chaque partie en crochet 1 4 se termine par une le- 



vre flexible 1 9 qui vient refermer la partie en crochet 14 
lors du retrait du manchon support 8. La face interne de 
la nappe en matiere elastique 1 2 comprise entre la levre 
19 et le bord de la nappe elastique est egalement garnie 
5 de matiere d'etancheite 20 recouverte d'une bande de 
matiere anti-adhesive 21 . 

Dans le mode de realisation illustre, la nappe elas- 
tique 12 est en outre equipee a I'une de ses extremites 
de pattes d'accrochage 22 percees de trous 23 permet- 
10 tant le montage des pattes d'accrochage 22 sur les er- 
gots 5 du boTtier de derivation. A Textremite opposee 
aux pattes d'accrochage 22, le manchon support 8 est 
de preference equipe d'une poignee amovible 24. 

Lors de 1' utilisation les bandes de matiere anti~ad- 
75 hesive 21 sont retirees et la fente longitudinale 9 du 
manchon support est ouverte en prenant appui sur les 
parties d'assemblage 16 afin d'engager le dispositif de 
protection autour de la branche souhaltee du bottier de 
derivatbn. Lorsque les bords du manchon support sont 
relaches celui-ci se referme comme illustre sur ta figure 
1 et les parties d'assemblage 16 sont alors adjacentes 
tune a I'autre de sorte qu'll est aise de mettre en place 
la reglette flexible 17 sur les parties d'assemblage 16 
pour reunir celles-ci. Tout en maintenant la nappe elas- 
tique 12 avec une main I'operateur exerce alors une 
traction sur la poignee 24 comme indique par une fleche 
en trait epais sur la figure 1 jusqu'a ce que le manchon 
support 8 soit en retrait par rapport aux pattes 22 et per- 
mette I'accrochage de ce!les-ci sur les ergots 5. On re- 
marquera que pendant le retrait du manchon support 8 
le film ant!-adh6sif 11 est egalement retire en se repliant 
sur lui-meme comme Illustre sur la partie gauche de la 
figure 2. 

Apres accrochage des pattes 22 sur les ergots 5 
une traction continue est exercee sur la poignee 24 et 
la partie 6vasee du manchon support 8 est progressi- 
vement deplacee dans la nappe elastique 12 de sorte 
qu'elle provoque tout d'abord une expansion de cetle-ci 
puis une retraction sur la branche du boTtier de deriva- 
tion. On remarquera a ce propos que la forme conique 
du manchon support 8 permet de stocker la nappe Elas- 
tique 12 dans un etat proche du diametre final apres re- 
traction de sorte que meme dans le cas d'un stockage 
prolonge la nappe elastique gardera toujours une elas- 
ticite sufflsante pour etre plaquee avec une force appro- 
priee centre le boitier de derivation et contre le cable. 

La figure 3 illustre un autre mode de realisation de 
I'invention dans lequel les parties semblables aux mo- 
des de realisation des figures 1 et 2 ont ete designes 
par les memes references numeriques. Dans ce mode 
de realisation le manchon support 8 est cylindrique et 
chaque bord de !a nappe en matiere elastique 12 est 
fixe a un profile 25 comportant une partie d'assemblage 
26 et un talon 27. La nappe elastique 12 est maintenue 
dans un etat de tension par des moyens de retenue qui 
comprennent cette fols une barrette amovible 28 asso- 
ciee a chaque profile d'assemblage 25 et prenant appui 
sur le talon 27. La barrette 28 s'etend au-dela des ex- 
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tremites de la nappe en matiere elastique 1 2 et est fixee 
au manchon support 8 par des crochets 29 engages sur 
les bords 10 du manchon support 8. Lors de la nr^ise en 
place d'une reglette flexible sur les parties d'assembla- 
ge 26 des profiles 25 pour reunlr ceux-ci, une legere 
tension supplennentaire est appliquee a la nappe en ma- 
tiere elastique 1 2 de sorte que les tatons 27 sont ecartes 
des barrettes 28 d'une distance suffisante pour permet- 
tre un degagement des crochets 29 et un retrait des bar- 
rettes 28. 

De meme que precedemment la nappe en matiere 
elastique 12 comporte une languette 29 qui vient assu- 
rer une etanchett§ entre tes deux profiles d'assembiage 
25 en regard. La languette 29 est garnie int^rleurement 
de matiere d'^tanch^ite 1 3 recouverte d'une bande de 
matiere anti-adhesive 30 sur la partie de nappe elasti- 
que 12 qui n'est pas supportee par le manchon support 
8. 

Le mode de realisation avec un manchon support 
cylindrique peut entraTner une remanence lors de la re- 
traction apres un temps prolonge de stockage, ce qui 
constitue un inconvenient de cette version, mais la fa- 
brication et le montage de la nappe et du manchon sup- 
port sous forme cylindrique sont sensiblement moins 
onereux que sous la forme conique. Quel que soit le mo- 
de de realisation de ^invention on pourradonc choisir la 
version cylindrique ou conique selon le but recherche 
(f aibie cout ou faible remanence). Dans la version cylin- 
drique on peut pr^voir de laisser les pattes d'accrocha- 
ge 22 depasser en porte a faux a I'extremite du manchon 
support de sorte qu'elles peuvent etre directement mi- 
ses en place sur les ergots 5 avant de commencer le 
retrait du manchon support 8. 

La figure 4 illustre une variante de realisation des 
moyens d'assembiage des bords d'une nappe elastique 
qui a par ailleurs une structure semblable a celle de la 
figure 2 (sans les profiles 15). Dans cette variante I'un 
des bords de la nappe 12 presente des segments de 
bourrelet cylindriques 31 perces d'un canal longitudinal 
32. Legerement en retrait par rapport a I'autre bord de 
la nappe 12 celle-ci comporte des bossages en saillie 
33 decales longitudinal ement par rapport aux segments 
du bourrelet 31 et perces d'un canal longitudinal 34. 
Lors de la mise en place du dispositif de protection les 
segments de bourrelet 31 sont inseres entre les bossa- 
ges 33 et un jonc cylindrique flexible 35 est introduit 
dans le canal forme par la mise en allgnement des ca- 
naux longitudinaux 32 et 34. Le manchon support (non 
represents sur cette figure) est ensuite retire pour per- 
mettre une retraction de la nappe elastique. 

Bien entendu invention n'est pas limrtee aux nrKD- 
des de realisation decrits et on peut y apporter des va- 
riantes de realisation sans sortir du cadre de I'invention 
tel que defini par les revendications. 

En particulier, bien que le dispositif selon invention 
alt ete illustre sous forme de trongons de nappe elasti- 
que destines a etre montes sur les extremites des bran- 
ches d'une boTte de derivation, on peut realiser le dis- 



positif d'etancheite et de protection selon I'invention 
avec une nappe en matiere elastique presentant une 
tongueur suffisante pour recouvrir une jaiction en une 
seule operation. 

Bien que I'invention ait ete illustree avec des profi- 
les d'assembiage reunis par une reglette flexible on peut 
prevoir des moyens d'assembiage du type fermeture a 
glissiere ou une serie de plots disposes le long des 
bords de la nappe elastique et associes par des bou- 
cles. 

De meme on peut prevoir differents modes de rea- 
lisation de I'accrochage des bords de la nappe elastique 
sur le manchon support 8. En particulier dans le cas Il- 
lustre de profiles de renforts 15 noyes dans la matiere 
de la nappe elastique, on peut prevoir de disposer ceux- 
ci de fagon amovible dans la nappe elastique afin de 
pouvoir les retirer et assurer ainsi une plus grande sou- 
plesse de la nappe elastique 12 apres son montage sur 
la jonction ou la derivation. 

Bien que le film anti-adhesit 11 ait ete illustre sur la 
figure 2 selon un mode de realisation ou 11 est replie sur 
le manchon support et fixe a I'interieur de celui-ci, on 
peut prevoir de replier le film anti-adh6sif sur lui-mdme 
et fixer I'epaisseur replies k t'exterieur du manchon sup- 
port. 



Revendications 

30 1. Dispositif d'etancheite et de protection retractable 
a f roid comportant une nappe en matiere elastique 
(1 2) ayant deux bords equipes de moyens d'assem- 
biage (16, 26), caracterise en ce que la nappe elas- 
tique (12) est montee dans un etat de tension sur 

55 un manchon support semi-rigide (8) comportant 
une fente longitudinale (9) ayant des bords (10) en 
regard, et en ce que le dispositif comporte des 
moyens de retenue (14, 28) pour assocler la nappe 
en matiere elastique (12) au manchon support (8) 

40 au voisinage des bords (1 0) de la fente longitudina- 
le du manchon support (8). 

2. Dispositif d'etancheite et de protection retractable 
a f roid selon la revendication 1 , caracterise en ce 

45 qu'ii comporte une matiere d'etancheite pateuse 
(13, 20) disposee sur une face interne de la nappe 
elastique 12. 

3. Dispositif d'etancheite et de protection retractable 
so a froid selon la revendication 2, caracterise en ce 

qu'il comporte un film anti-adhesif (11) dispose en- 
tre la matiere d'etancheite (13) et le manchon sup- 
port (8). 

55 4. Dispositif d'etancheite et de protection retractable 
^ froid selon la revendication 3, caracterise en ce 
que le film anti-adhesif (11) est replie et est fixe a 
une extremite du manchon support (8). 
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5. Dispositit d'etancheite et de protection retractable 
a f roid salon la revendication 1 , caracterise en ce 
que le manchon support (8) est conique. 

6. Disposittf d'etancheite et de protection retractable s 
a froid selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'au voislnage d'une extremite la nappe en matie- 

re elastique comporte des moyens d'accrochage 
(22) sur un boitier. 

10 

7. Dispositit d'etancheite et de protection retractable 
a froid selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les moyens de retenue comprennent des par- 
ties en crochets (14) solidaires de la nappe en ma- 
tiere elastique et engages sur les bords (10) de la 75 
fente longitudinale du manchon support (8). 

8. Dispositit d'etancheite et de protection retractable 

a froid selon ia revendication 7, caracterise en ce 
qu'il comporte des levres flexibles (19) s'etendant 
I e long des bords internes des parties en crochets 
(14). 

9. Dispositit d'etancheite et de protection retractable 
a froid selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les parties en crochets (14) comportent des 
profiles de renfort (15) noyes dans la matlere elas- 
tique de 1^ nappe (12). 

10- Dispositit d'etancheite et de protection retractable 30 
a froid selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les moyens de retenue comportent des profiles 
(25) solidaires de la nappe en mati^re elastique 
(12), et des barrettes amovibles (28) en appui cen- 
tre les profiles (25) et fixees de fagon amovible au 35 
manchon support (8). 
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